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汽车用油气管与非金属管路标准接头的高温拉拔试验方法
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本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。
本标准由中国出入境检验检疫协会检验鉴定标准化技术委员会提出。
本标准由中国出入境检验检疫协会归口。
本标准起草单位：中国检验认证集团湖北有限公司、湖北中检检测有限公司、武汉武测检测技术有限公司、武汉华拓量测科技有限公司、武汉瀚海检测技术有限公司、中国出入境检验检疫协会。
本标准主要起草人：李智、胡小钟、刘俊、柳颖、黎咏清、郭鑫、陈魏、李冬、曾蕾、张及亮、张琳。

本标准版权归中国出入境检验检疫协会所有。未经许可，不得擅自复制、转载、抄袭、改编、汇编、翻译或将本标准用于其他任何商业目的。
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汽车油管和气管是汽车动力系统重要的安全件，燃料（主要是油或气）一旦泄漏具有非常大的安全隐患，极易导致发动机舱自燃或爆炸，危害人身安全，或可能导致重大事故造成经济损失。汽车运行过程中，发动机温度较高，此时，油管或气管接头部位会有所膨胀，也许会导致油管或气管接头部位突发松动或断开情况，汽车将瞬间失去动力，其危险性巨大。因此，在模拟汽车运行时，考察汽车油管或气管与非金属管路标准接头在高温条件下的性能可靠性显得尤为重要。
为了提高产品质量安全和提升检测能力，更好地满足市场经济快速发展的需求，特制定本标准。
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   汽车用油气管与非金属管路标准接头的高温拉拔试验方法
范围
本标准规定了汽车油管和气管与非金属管路标准接头连接后,在高温条件下耐纵向拉拔性能的试验方法。
本标准适用于汽车油管和气管与非金属管路不同材质、不同结构形式的管路标准接头连接。
本标准不适用于熔焊连接。
规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本标准。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 15820 聚乙烯压力管材与管件连接的耐拉拔试验（GB/T 15820-1995，IDT ISO 3501:1976）
HG/T 3868-2008 硫化橡胶高温拉伸强度和拉断伸长率的测定
SAE J2045 燃油系统管路总成性能要求
GB/T 17200-2008橡胶塑料拉力、压力和弯曲试验机（恒速驱动） 技术规范（IDT ISO 5893:2002）
GB/T 2918-2018 塑料 试样状态调节和试验的标准环境（MOD ISO 291:2008）
原理
在恒速移动的拉力试验机上，将汽车用油管或气管产品总成试样进行高温拉拔试验，检验汽车油管或气管与非金属管路标准接头连接后承受纵向拉力时的耐拉拔能力，并按要求在不中断拉拔试样的过程中或在其拉脱时记录所用的拉力值。
仪器
拉力试验机
拉力试验机应符合GB/T 17200和本部分4.2的规定，其具有至少2级测力精度。
夹具
 (
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)[image: C:\Users\lizhi\Desktop\夹具-新2.jpg]用于夹持汽车油管或气管产品总成试样的夹具与试验机相连，使试样的长轴与通过夹具中心线的拉拔力方向重合，例如可通过夹具上的对中销来达到。应尽可能防止被夹持试样相对于夹具滑动，最好使用这种类型夹具（见图1和图2），可以快速固定样品，当加到试样上的拉拔力增加时，能保持或增加对试样的加持力，且不会在夹具处引起试样过早破坏。
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说明：

	1——上端夹具（安装非金属管路标准接头）

	2——固定拉力试验机上端插销孔

	3——固定直角接头样品插销孔

	4——固定平角接头样品位置

	5——下端楔形夹具（安装汽车油管和气管）

	6——固定拉力试验机下端插销孔

	7——锁紧管件样品钳口
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汽车
油
管和
气管与非金属管路标准接头
的高温拉拔试验夹具
（下端）
示意图
)
高温试验箱
高温环境箱应满足HG/T 5229的相关规定，其箱内放置试样的部分，温度应控制在相应试验方法规定的公差范围内。
高温环境箱应与拉力试验机组合安装在一起，使夹具正对高温环境箱中间。
试样
试样要求
试样由汽车油管或气管与非金属管路标准接头连接组装而成，每件管路长度至少为300mm。油管或气管尺寸应与非金属管路标准接头相配。
试样数量
试验的试样数量应不少于三件。
状态调节
应按有关材料标准规定对试样进行状态调节。缺少这方面的资料时，最好选择GB/T 2918中适当的条件，除非有关方面另有商定。
试验步骤
将高温环境箱与拉力试验机组合安装在一起，把汽车油管或气管产品总成试样安装固定在拉力机的夹具上，并仔细地将其调节对称中心位置，确保受力方向无偏差，以便使试样在横截面上的拉拔力分布均匀。设定拉力试验机拉拔测试速度，拉拔试验速度为50mm/min±5mm/min；
根据试验所需的温度，调节温度自动控制装置，试验温度为115℃±2℃，也可根据需要采用其他温度，可按照GB/T 2941中规定的温度下进行或者按双方协议规定执行。
将试样放置在高温环境箱内，并依次匀称地夹在或套（固定）在上、下夹持器上，迅速关闭高温环境箱门，当高温环境箱内的温度达到试验所需的温度且恒定后，每个试样预热保持60min以上方可进行试验。
匀速加载拉力直至油管或气管与非金属管路标准接头连接拉脱或破裂损坏为止，记下最大拉拔力值。
试验结果
结果表示
记录最大拉拔力值，单位：N。
试样状态类型描述：a.试样直接拉脱；
b.样件任意一端管或部件出现破断或裂纹损坏；
c.试样未出现拉脱。
试验数量应不少于3个，连续三次检测结果相差不超过10%，方可记录该组数据。
试验结果取中位数，并保留小数点两位有效数字。

结果判定
油管总成最大拉拔力应大于115N为合格，气管总成最大拉拔力应大于65N为合格。
试验报告
试验报告应包含下列内容：
a) 试验依据的标准号和标准名称；
b) 样品及其来源的详细说明；
c) 样品的材质、样品的类型；
d) 试验环境条件，包括温度、湿度；
e) 试验测试速度；
f) 试验日期；
g) 试验中出现的异常现象；
h) 试验试样数量；
i) 本标准未包括的而被认为可以采用的任何操作；
j) 测试结果；
k) 测试人员、审核人员及批准人；
试验报告日期。
_________________________________
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